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Technicky list
Cislo vyrobku 6171

Epoxy CR 100

\E il L ) Vysoce chemicky odolna, transparentni epoxidova pryskyfice
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Pomér smési Teplota Michaci doba Natérem, Reakéni doba Skladovat nad Doba
zpracovani valeckovani, bodem mrazu skladovani

litim,
roztahovanim

Oblasti pouziti: Udaje o vyrobku:

Nepigmentované pojivo z epoxidové

pryskyfice jako uzaviraci lak a SIEAE) SleAg) 2 S
0SVOOVA vrstva v chemick Hustota (25°C): 1,14 g/cm3 1,05 g/cm? 1,12 g/cm3

g do}’fyCh sypanyeh povlacfc’h Viskozita (25°C): 850 mPa.s 400 mPa.s 550 mPa.s
- . Pevnost v tlaku: 52 N/mm?

Priklady pouziti: Pevnost v ohybu: 47 N/mm?

= Potravinarsky pramysl

= Chemicky pramysl| o L L. o —

. ZomadSisti pouzivani museji byt chranéns pred
pusobenim vihkosti. Tvrdidlo (slozka B) se pfida do

[ ] 0,
Viastnosti vyrobku: Beton max. 4 % hmot. zakladni hmoty (slozka A), pak se

= Cementovy potér max. 4 % hmot. hmota promicha. oielie do iiné
Transparentni dvouslozkova kapalna = Anhydridova mazanina max. . P prefje dojine
nadoby a znovu ddkladné promicha.

epoxidova pryskyfice na bazi 0,3 % hmot. U plnénveh svstémi se d X

bisfenolu A: = Magnezitova mazanina pinenych systemu se do Smes|

=  Dobra schopnost penetrace 2 -4 % hmot. ep’o§lf:l qvev_[:()jry Skﬁ'c? .Z:l stilelhko

=  Bez obsahu zmékc¢ovadel V anhydridovych a magnezitovych deC af‘d' pnda tob' P nll'k a, kol

=  Moznost vysokého mazaninach je nezbytné nutné g"EIO\Qn? Zf“;? #.apH' tiiz’ samés se
mechanického zatizeni vylougit vniknuti vihkosti z &asti Heg om o e

=  Moznost velkého chemického stavby nebo z pady. ned po pripravé nanasina
satizeni pripravenou plc?chu a rovzproostlra

pomoci vhodnych prostiedka.

Podklad je tfeba pomoci vhodnych

Podklad musi byt nosny, tvarové opatfeni, jako napfiklad kuliCkového

stabilni, pevny, nesmi obsahovat tryskani nebo brouseni diamantem,

volné Castecky, prach, olej, tuk, odér  pfipravit tak, aby splfioval uvedené

z gumy a jiné substance s délicim pozadavky.

ucinkem. Pevnost povrchu podkladu Vylomena a vadna mista v podkladu

v tahu musi byt v prdméru 1,5 je tfeba vyplnit pomoci systému

N/mm?Z, pevnost v tlaku min. 25 Remmers Riss Fix nebo maltami

N/mm?2. Remmers EP.

Podklady museji mit dosazeny svUj
stupeni vyrovnani a i béhem

6171-TM-11.13.doc

Remmers s.r.o. - Kolovratska 1445 - 251 01 Ri¢any u Prahy - Tel. +420 323 604 877 - Fax: +420 323 603 143 WWW.remmers.cz




Stranka 2 z 2

Pomér smési:

65 : 35 hmotnostnich dilt

Zpracovatelnost:

PFi 20°C a 60 % relativni vihkosti
vzduchu cca 30 minut. VysSi teploty
dobu zpracovatelnosti zkracuiji, nizsi
ji prodluzuji.

Nanaseni

Dle zplsobu aplikace pomoci
gumoveé stérky, ozubené gumove
stérky, ozubené stérky, epoxidového
valeCku nebo hladici IZice.

Cekaci doby

Cekaci doby mezi jednotlivymi
pracovnimi kroky by mély byt pfi
20°C min. 12 hodin a max. 2 dny. U
Cekacich dob delSich nez 48 hodin se
povrch pfedchoziho pracovniho
kroku musi posypat zarem susenym
kfemennym piskem. Uvedena doba
se pfi vysSich teplotach zkracuje a pfi
nizsich prodluzuje.

Teplota zpracovani

Teplota materialu, okolniho vzduchu
a podkladu min. 8°C, max. 30°C.
Relativni vlhkost vzduchu nesmi
prekrodit 80 %. Teplota podkladu
musi byt minimalné o 3°C vyssi nez
teplota rosného bodu.

Doba schnuti

PFi 20°C a 60 % relativni vihkosti
vzduchu: pochlzi po 1 dni,
mechanické zatizeni mozné po 3
dnech, pIné zatizeni mozné po 7
dnech. Pfi nizSich teplotach déle.
Bé&hem procesu tvrdnuti (cca 24
hodin pfi 20°C) je tfeba naneseny
material chranit pfed vihkosti, protoze
jinak mohou vznikat poruchy povrchu
a snizeni pfilnavosti.

VySe uvedené Udaje jsme sestavili na zakladé
podkladli naseho vyrobniho useku podle
nejnoveéjSiho stavu vyvoje a pouzivané
techniky.

Za aplikaci a zpracovani neprebira vyrobce
zaruku, protoZe na tyto sféry nema zadny vliv.

Udaje presahujici ramec technického listu &i
odli$né Udaje vyzaduji pisemné potvrzeni
kmenového zavodu.

V kazdém pfipadé plati nase vS§eobecné
obchodni podminky. Vydanim téchto
technickych listt pozbyvaji vSechny predesié
svou platnost.11/13
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Priklad aplikace:

Zakladova barva:

Smés pryskyfice se syté nanese na
plochu. Pomoci vhodnych prostfedka,
napfiklad gumové stérky, se hmota
rozprostfe, takZze zcela vyplni péry na
povrchu podkladu. Pak se vrstva
uvale€kuje pomoci epoxidového
vale¢ku. Spotfeba dle podkladu a
aplikace cca 0,30 — 0,50 kg/m2.
Egalizacni vrstva / Skrabana stérka:
Material naplnény az do poméru 1 : 1
podle hmotnostnich dilG se nanese na
plochu opatfenou zakladovou barvou,
rozprostfe se pomoci vhodné Izice a
pfipadné dopracuje pomoci ostnatého
valec¢ku. Spotfeba na kazdy mm
tloustky vrstvy: cca 0,85 kg/m?
epoxidové pryskyfice a 0,85 kg/m?
Remmers Selectmix 05.

Tekuty povlak/posypova vrstva:
Material naplnény az do poméru 1 :
1,5 podle hmotnostnich dilG se
nanese na plochu opatfenou

zakladovou barvou, rozprostie se
pomoci ozubené Izice nebo ozubené
gumové stérky a dopracuje pomoci
ostnatého valecku. Spotfeba tloustce
vrstvy 1,5 mm: cca 1,00 kg/m?
epoxidové pryskyfice a 1,50 kg/m?
Remmers Selectmix 05

Hladici Izice, ozubena Izice, gumové
stérka, epoxidovy vale€ek, ostnaty
vélec, michaci pfistroj, pfipadné
michadlo s nucenym ob&hem..
Pracovni pfistroje a pfipadné
necistoty je tfeba vyc€istit hned a

v Cerstvém stavu pomoci V 101.

Osobni ochranné vybaveni

Vhodné rukavice (jsou pfilozeny
k sadé), ochranné bryle.

programu naradi.

Upozornéni:

Nanaseci kartacg, Stétec, plosna
stérka, vale€ek na barvy, stfikaci
pfistroj. V €erstvém stavu vodou.

Baleni, spotieba, skladovatelnost:

Baleni:

Cislo vyrobku: 6171 bily plechovy
obal 10 kg,

Cislo vyrobku: 6365 2,5 kg

Spotieba:
Dle aplikace mezi 0,3 — 0,85 kg/m?

Skladovatelnost:

V uzavieném originalnim obalu a
nesmichané, pfi skladovani bez
plUsobeni mrazu, minimalné 9
mésicu.

Bezpeénost, Ekologie, Likvidace:

dopravé, skladovani a manipulaci a
také o likvidaci a ekologii najdete
v aktualnim bezpecnostnim listé.

GISCODE: RE 01

Obsah VOC:

Mezni hodnota EU pro vyr. (kat.
A/j) je 500 g/l (2010); tento vyrobek
obsahuje max. 500 g/l VOC.
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